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eTue line capacity is for guidance purposes only. When winding the line, the actual line capacity may vary depending on factors such as the line tension and the line diameter. Check the 2D code for the recommended line tension when winding the line. 
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eLa capacite des lignes n' est donnee qu' a titre indicatif. Lors de l' enroulement de la ligne, la capacite reene de celle-ci peut varier en fonction de facteurs tels que sa tension et son diametre. Consulter le code 2D pour connaitre la tension recommandee lors de l' enroulement de la ligne. 
eLa capacidad de la linea que se indica solo tiene caci.cter orientativo. Al enrollar la linea, su capacidad real puede variar dependiendo de factores como la tensi6n y el difunetro de la linea. Acceda al c6digo 2D para comprobar la tensi6n de tin.ea recomendada al enrollarla. 
eA capacidade da linha serve apenas para efeitos de orienta980. Ao enrolar a linha, a capacidade real da linha pode variar em fun9ao de fatores corno a tensfio e o difunetro da linha. Verifique o c6digo 2D para saber qual a tensfio recornendada ao enrolar a linha. 
eoie Schnurkapazitat ist nur ein Richtwert. Beim Aufwickeln der Schnur kann die tatsachliche Schnurkapazitat je nach Scbnurspannung und Schnurdurcbmesser verse hi eden sein. Die ernpfohlene Schnurspannung fiir das Aufwickeln find.en Sie im 2D-Code. 
eLa capacita di filo indicata C solo a titolo indicativo. Nell'avvolgirnento del filo, la capacita di filo effettiva puO variare a seconda di fattori quali la tensione e il diametro del filo. Controllare il cod.ice 2D per la tensione di filo consigliata nell'avvolgimento del filo. 
eLinkapaciteten ar hara en riktlinje. Verklig linkapacitet vid invevning kan variera beroende pi\ faktorer som linspanning och lindiameter. Kontrollera 2D-koden map. rekommenderad linspanning vid invevning . 
• BMeCTHMOCTI, neCKll: )'Ka3aHa rrpH6JIH3wre.JlbHO. IlpH HaMaThleamm JiecKll: q_)aKTI[qeCKaH ee BMeC'rHMOCTb MO)l(eT 3aBHCeTb OT MHOI'HX 4laxTopoe, TaKHX KaK Hau:m:eHHe H ;::cHaMe-rp necKH, OrcKamrpyii:Te 2D-KO;::t;, "<IT06hI )"3Ha.Tb peKOMeH,IcyeMoe H3T11)1(eime neCKH IIpH ee HaM3ThlBaHHH. 
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